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Prasy hydrauliczne o
doskonatej wydajnosci i
najwyzszej jakosci

Hidrogarne rozpoczeta swq dziatalnosé
w 1987 roku od produkcji urzqdzeh na
rynek hiszpanski. Wraz ze wzrostem wo-
lumenu produkcji, sukcesywnie rozsze-
rzali§my swq dziatalnos§é na inne kraje
europejskie. Obecnie eksportujemy na-
sze prasy hydrauliczne do ponad 20
krajow na catym Swiecie.

Nasze ponad 30-letnie doswiadczenie
w zakresie innowacji, jakosci oraz mak-
symalne zaangazowanie w relacje z
uzytkownikami naszych pras, a takze
nieustanny rozwdj naszych urzgdzen,
plasuje nas na pozycji lidera na rynku
pras hydraulicznych.

Przekonani o jako&ci naszych pras hy-
draulicznych, rozszerzylismy gwarancje
producenta na okres dwdch lat.

Wszystkie prasy hydrauliczne znajdu-
jace sie w naszej ofercie sq w catoéci
projektowane i produkowane w na-
szych dwbdch fabrykach HIDROGARNE
w Hiszpanii, potozonych na pbétnoc od
Barcelony.

Specjalizujemy sie w produkcji pras hy-
draulicznych o mozliwosciach, wymia-
rach oraz parametrach technicznych
dostosowanych do potrzeb kazdego
klienta.



Dgzenie do wdrazania
innowacji wywodzi sie
z wewnetrznej kultu-
ry pracy. Naturalnym
staje sie ciggte opraco-
wywanie i wdrazanie
nowych pomystow by
tworzyé urzqdzenia do-
stosowane do potrzeb
uzytkownikdow, maksy-
malnie wydajne z jed-
noczesnq dbatosciq o
Srodowisko.

Innowacyjnosc

Dbamy o wiasciwe za-
rzgdzanie procesami
produkcyjnymi. Je-
steSmy maksymalnie
zaangazowani w nie-
ustanne ich doskonale-
nie. To przektada sie na
najwyzszq jakoSé na-
szych pras oraz petne
zadowolenie naszych
klientow.

Jednqg z naszych moc-
nych stron jest umie-
jetnos§é reagowania i
dostosowania sie do
Waszych wymogow.
Zawdzieczamy to na-
szym zasobom tech-
nicznym oraz wyspe-
cjalizowanej kadrze z
ktorg zetkniecie sie na
wszystkich etapach
naszych wzajemnych
relacji.

Nasze zasoby




HIDROGARNE zastrzega sobie prawo do wprowadzania
zmian rozwojowych bez uprzedniej awizacji.

Spis tresci

Prasy ramowe

SEIA D ettt
Y=Y a1 T TR

Prasy wysiegowe

SEria CD ettt
Seria CM ettt
SEriA CF ettt
Prasy gteboko tloczqgce i formujgce

SO Rttt
Prasy do prostowania i giecia

SEIIA T ettt
Seria HV ettt
Prasy produkcyjne projektowane

pod potrzeby ...



Seria S

Napedzane dwukolumnowe
prasy hydrauliczne

Prasy warsztatowe Serii S to
najprostsze prasy ramowe
w naszej palecie produktow.
Zostaty zaprojektowane w
czterech wielkosciach - od 80
do 200 ton nacisku i w dwoch
rodzajach - z sitownikiem poto-
zonym centralnie oraz z sitow-
nikiem przejezdnym wzdtuz

portalu.
Przeznaczenie pras grupy ! ) ;
S to proste czynnosci war- ' L 0l @

nie, wciskanie, wttaczanie,
montaz lub demontaz kot ze-
batych, tozysk, piast, tulei,
czopdw, watdw, prostowanie,
giecie, wybijanie otwordw, itp.

sztatowe takie jak: wyciska- ) | b3

Model SD-100

Seria ta pracuje z ciSnieniem
roboczym nie wiekszym niz
320 bar w celu zapewnienia
wiekszej trwatosci systemu
hydraulicznego.

Uchwyty do
narzedzi gng-
cych dtugoéci
415 mm
(opcjonalnie)

Zestaw 7 stem-
pli o réznych
srednicach
(opcjonalnie)

Model SL-100



HIDROGAKNE

Konstrukcja
i stoly

Prasy hydrauliczne Serii
S posiadajg spawang
elektrycznie konstrukcje
sktadajgcq sie z czterech
stojakéw z otwartym
bocznym przeswitem.

Seria S posiada podno-
szone foze stotu co umoz-
liwia ustawienie obrabia-
nego detalu na réznych
wysokosciach. Pozycja
toza stotu jest zabez-
pieczona przy pomocy
dwéch sworzni znajdujg-
cych sie pod stotem. Sys-
tem podnoszenia i opusz-
czania jest obstugiwany
przez sitownik prasy za
pomocq tafcuchow.

W zestawie znajdujq sie
dwa stalowe bloki zain-
stalowane na fozu stotu.
Opcjonalnie mozliwe jest
zamdwienie maszyny z
petnym stotem stalowym
pokrywajgcym cate toze
stotu.

Dostepne sq dwa modele:

Model SD: Posiada
gtowice z sitownikiem
potozong centralnie.

Model SL: Posiada gtowi-
ce z sitownikiem przejezd-
nq wzdtuz portalu. Zmia-
na pozycji realizowana
jest manualnie, system
posiada tez manualne
ryglowanie pozycji.

* Manualna przektadnia do
podnoszenia toza stotu.

* Uktad hydrauliczny z dwoma
predkosciami pracy.

* Regulator sity docisku.

gngeych dtugosci 415 mm wg
standardu Promecam.

z jednq predkoéciq pracy. To

napedzanych.

* Zestaw siedmiu stempli z

20-25-30 mm).
« Zestaw blokdw typu “7V”.

Wyposazenie opcjonalne

* Zestaw uchwytéw do narzedzi

* Dodatkowa, manualna pompa

pozwala na wykonywanie dwoch
rodzajéw operacji - manualnych i

+ Uktad anty-obrotowy sitownika.

adapterem i ptytq (@ 10-12-15-17-

Seria §

Nacisk

Moc silnika

Skok sitownika
Cisnienie maksymalne
Predkos¢ robocza
Predkosé powrotna
Przesuw gtowicy
Przeswit przedni
Przeswit boczny

Max. przedwit pionowy
Przeswit foza stotu
Dtugosé

Szeroko§é

Wysokosé

Waga

Sitownik i jednostka
hydrauliczna

Sitownik podwdjnego
dziatania z chromowym
ttokiem oraz bezobstu-
gowymi, odpornymi na
zuzycie prowadnicami.
Jest zakoficzony wymien-
nq naktadkqg by zabezpie-
czyé koncodwke sitownika
przed zuzyciem.

Napedzana jednostka hy-
drauliczna z jedng pred-
koscig.

Manometr glicerynowy
wyskalowany w tonach.

Ruch sitownika jest ak-
tywowany przy pomocy
dzwigni zainstalowanej
bezposrednio na rozdzie-
laczu hydraulicznym.

SD-80 SD-100 SD-150 SD-200  SL-100

t 80 100 150
kw 8 8 L
mm 250 250 250
bar 320 320 320

mm/s 3,8 31 31

mm/s L7 L1 (s

mm - - -
mm 1050 1050 1050
mm 210 230 290
mm 1020 1020 860
mm 255 285 355
mm 1530 1595 1660
mm 980 980 1180
mm 2275 2315 2405
kg 690 930 1500

Prasy ramowe
Seria $

Instalacja elektryczna
i bezpieczefstwo

Instalacja elektryczna jest
wyposazona w zabezpie-
czenie silnika oraz uktad
wytgczania awaryjnego.

Spetnia on wszystkie
istotne wymagania z za-
kresu ochrony zdrowia i
bezpieczehstwa zgodne z
normami CE.

Sqg one zamieszczone w
instrukcji obstugi, ktéra
jest dostarczona wraz z

maszyng.

SL-160  SL-200
200 100 150 200
5,5 3 L4 5,5
250 250 250 250
3560 320 320 350
31 3] 3, 3]
48 g i 4.8
- 1050 1000 1000
1050 1500 1600 1500
290 280 340 340
815 960 955 915
365 345 405 405
1660 2090 2150 2150
180 180 180 180
2470 2660 2805 28556
1875 1830 2350 2620



Seria D

Hgdrouliczne‘tprosg dwukolumnowe z
Y

gtowicg w statym potozeniu

Prasy ramowe Serii D zostaty
zaprojektowane w pieciu wiel-
kosciach - od 80 do 300 ton
nacisku i w dwbdch rodzajach
- ztozem stotu podnoszonym
manualnie oraz z napedza-
nym elektrycznie podnosze-
niem foza stotu.

Przeznaczenie pras Serii D to
prace takie jak: wyciskanie,
wciskanie, wttaczanie, montaz
lub demontaz két zebatych, to-
zysk, piast, tulei, czopdw, wa-
tow, gtebokie ttoczenie, dziur-
kowanie, giecie, prostowanie,

Itp.

Najnowsza generacja pras
hydraulicznych Serii D ce-
chuje sie szerokim zakresem
zastosowah na co pozwala
mozliwo§¢ uzycia narzedzi
do giecia i wyttaczania, jak
rowniez mozliwos¢ zainstalo-
wania form czy matryc.

Seria ta pracuje z cis§nieniem
roboczym nie wiekszym niz
320 bar w celu zapewnienia
wieksze| trwatosci systemu
hydraulicznego.

Szczegdty wyposazenia
opcjonalnego

@

Zestaw narzedzi do otwo-
row od 6 mm do 40 mm
§rednicy, z ptytq.

e

?n_ e

Indywidualnie konfiguro-
wane zakohczenie sitow-
nika.

Model DM-100

Zestaw narzedzi do otwo-
row od 6 mm do 160 mm
§rednicy, z ptytq.

@

HIDROGARNE

g ee

Mechaniczna regulacja
do precyzyjnego usta-
wienia wysokoéci zejscia
sitownika.

g
-

Lot

Zestaw uchwytéw do
narzedzi gngcych dtugosci
415 mm.

Zestaw uchwytéw do
narzedzi gngcych dtugosci
1020 mm.




HIDROGAKNE

Konstrukcja
i stoly

Prasy hydrauliczne Serii D
posiadajg spawang kon-
strukcje sktadajgcq sie z
czterech stojakdw z otwar-
tym bocznym przedwitem,
wykonangw catoéci z cer-
tyfikowanej stali S356JR.
Po zespawaniu, konstruk-
cja jest stabilizowana i
obrabiana dla uzyskania
idealnej rownolegtosci i
doktadnoéci wykonania.
Prasy te sq projektowane
w oparciu o Metode Ele-
mentdw Skohczonych co
gwarantuje wysokg precy-
zje oraz zachowanie naj-
wyzszych norm jakosci.

Seria D posiada podnoszo-
ne toze stotu, co umozliwia
ustawienie obrabianego
detalu na réznych wysoko-
§ciach. Pozycja toza stotu
jest zabezpieczona przy
pomocy dwbdch sworzni.
Zawiera po cztery Sruby z
kazdej strony dla zapew-
nienia solidniejszego mo-
cowania narzedzi podczas
ich uzycia.

System podnoszenia i
opuszczania toza stotu
jest obstugiwany przez
tahcuchy, przektadnieg i
kota prowadzqgce. Mecha-
nizm przektadniowy jest
umieszczony w zewnetrz-
nej cze§ci urzqdzenia by
cata srodkowa czesé stotu
byta dostepna do pracy.

W zestawie sq dwa sta-
lowe bloki zainstalowane
na tozu stotu. Opcjonal-
nie mozliwe jest zamo-
wienie maszyny z pet-
nym stotem stalowym.

Dostepne sq dwa modele:

Model DM: toze stotu
podnoszone jest za po-
mocq manualnego sys-
temu przektadniowego.

Model DV: Posiada na-
pedzany silnikiem system
podnoszenia toza stotu.

* Regulator sity docisku.
§rednicy, z ptytq.
srednicy, z ptytq.

Srednicy

stempla i matrycy.

Wyposazenie opcjonalne

« Zestaw narzedzi do otworéw od 6 mm do 40 mm
* Zestaw narzedzi do otwordéw od 6 mm do 100 mm
* Zestaw narzedzi do otwordw od 6 mm do 160 mm

* Zestaw uchwytéw do narzedzi gngeych dtugosci
415 mm wg standardu Promecam.

* Zestaw uchwytéw do narzedzi gngeych dtugosci
1020 mm wg standardu Promecam. Zawiera dwie
prowadnice boczne dla zachowania réwnolegtoéci

Sitownik i jednostka
hydrauliczna

Sitownik podwdjnego
dziatania z chromowym
ttokiem oraz bezobstu-
gowymi, odpornymi na
zuzycie prowadnicami.
Jest zakoficzony wymien-
nq naktadkq by zabezpie-
czyé koncowke sitownika
przed zuzyciem. Po zdje-
ciu naktadki uzyskujemy
dostep do uchwytu na-
rzedzi.

Sitownik jest standardo-
wo zabezpieczony przed
obrotem a takze jest wy-
posazony w krancowki
ze skalg milimetrowq co
pozwala na precyzyjne
ustawienie dtugoéci sko-
ku oraz zakresu zejscia
w doét i odejscia w gore
sitownika.

Uktad hydrauliczny posia-
da dwie predkosci pracy
z automatycznym przetq-
czaniem predkoéci szyb-
kiej na predkosé roboczq.
Jest wyposazony w zawor
dekompresji sitownika.

Posiada manometr pre-

Prasy ramowe
Seria D

Instalacja elektryczna
i bezpieczefistwo

Panel sterujqcy posiada
przetqcznik, ktéry umozli-
wia uzytkownikowi wybra-
nie manualnego lub pdét-
automatycznego trybu
pracy. Drugi przetqcznik
umozliwia wybbr wyso-
kiej lub niskiej predkosci
pracy.

Ruch sitownika aktywo-
wany jest przy pomocy
niskonapieciowego stup-
ka z pedatami.

Maszyna spetnia wszyst-
kie istotne wymagania z
zakresu ochrony zdrowia
i bezpieczenstwa, zgodne
z normami CE.

Sq one zamieszczone w
instrukcji obstugi, ktéra
jest dostarczona wraz z
maszynaq.

DM-80 DM-100 DM-150 DV-220 DV-300

* Dolny stét stalowy z rowkami teowymi wg DIN-650.

» Gorny stot stalowy z dwoma lub czterema prowad-
nicami, z rowkami teowymi wg DIN-650.

* Mechaniczna, precyzyjna regulacja sitownika

* Obstuga przy uzyciu pulpitu z przyciskami dwurecz-
nymi z modutem bezpieczehstwa poziomu IV.

zentujgcy aktualny nacisk

w tonach.
Seria D
Nacisk Tn 80
Moc silnika Kw L
Naped toza stotu Kw -
Predkosé robocza mm/s 3,8
Predkosé dojazdowa mm/s 98
Predko$é powrotna mm/s 142
Cisnienie maksymalne bar 320
Skok sitownika mm 250
Przeswit przedni mm 1050
Przeswit boczny mm 280
Max. przeédwit pionowy mm 910
Przeswit toza stotu mm 325
Dtugosé mm 1530
Szerokosé mm 980
Wysokosé mm 2395
Waga Kg 920

100 150 220 300
Lt L 5,5 75
- - 0,75 0,75
3] 2 2,2 2
9.2 99 9 99
4 154 16,2 14,7
320 320 320 320
250 250 300 300
1050 1050 1500 1500
290 340 390 460
920 920 1020 1030
345 405 475 535
1600 1670 2140 2180
980 180 1500 1500
2465 2705 3165 3300
1170 1875 3360 3890



Seria l

Hydrauliczne prasy dwukolumnowe
z gtowicq przejezdng wzdtuz portalu

Prasy ramowe Serii L zostaty
zaprojektowane w czterech
wielkosciach - od 100 do 300
ton nacisku i w dwéch ro-
dzajach - z tfozem stotu pod-
noszonym manudalnie lub z
napedzanym elektrycznie
podnoszeniem toza stotu.

Przeznaczenie pras Serii
L to prace takie jak: wyci-
skanie, wciskanie, wttacza-
nie, montaz lub demontaz
kot zebatych, tozysk, piast,
tulei, czopdw, watdw, gte-
bokie ttoczenie, dziurkowa-
nie, giecie, prostowanie, itp.

Najnowsza generacja pras
hydraulicznych Serii L, ce-
chuje sie szerokim zakresem
zastosowah na co pozwala
mozliwo§¢ uzycia narzedzi
do giecia i wyttaczania, jak
rowniez mozliwo§é zainsta-
lowania form czy matryc.

Seria ta pracuje z cis§nieniem
roboczym nie wiekszym niz
320 bar w celu zapewnienia
wieksze| trwatosci systemu
hydraulicznego.

Szczegdty wyposazenia
opcjonalnego

10

Zestaw narzedzi do otwo-
row od 6 mm do 40 mm
§rednicy, z ptytq.

!ﬁ% _,

Indywidualnie konfi-
gurowane zakofczenie
sitownika.

Model LM-100

Zestaw narzedzi do otwo-
row od 6 mm do 160 mm
srednicy, z ptytq.

Mechaniczna regulacja
do precyzyjnego usta-
wienia wysokoéci zejscia
sitownika.

-3
-

e B

Zestaw uchwytéw do
narzedzi gngcych dtugosci
415 mm.

Zestaw uchwytéw do
narzedzi gngcych dtugosci
1020 mm.



HIDROGAKNE

Konstrukcja
i stoly

Prasy hydrauliczne Serii L
posiadajg spawang kon-
strukcje sktadajgcq sie z
czterech stojakdw z otwar-
tym bocznym przeswitem,
wykonang w catosci z cer-
tyfikowanej stali S355JR.
Po zespawaniu, konstruk-
cja jest i obrabiana dla
uzyskania idealnej row-
nolegtoéci i doktadnosci
wykonania. Prasy te sq
projektowane w opar-
ciu o Metode Elementow
Skohczonych co gwaran-
tuje wysokq precyzje oraz
zachowanie najwyzszych
norm jakosci.

Seria L posiada podno-
szone toze stotu co umozli-
wia ustawienie obrabia-
nego detalu na réznych
wysokoéciach. Pozycja
toza stotu jest zabezpie-
czona przy pomocy dwbdch
sworzni. Zawiera po czte-
ry Sruby z kazdej strony
dla zapewnienia solidniej-
szego mocowania narze-
dzi podczas ich uzycia.

System podnoszenia i
opuszczania toza stotu
jest obstugiwany przez
tahcuchy, przektadnie i
kota prowadzqce. Mecha-
nizm przektadniowy jest
umieszczony w zewne-
trznej czesci urzgdzenia
by srodkowa czeéé stotu
byta dostepna do pracy.
W zestawie sq dwa sta-
lowe bloki zainstalowane
na tozu stotu. Opcjonalnie
- petny stot stalowy.

Dostepne sq dwa modele:

Model LM: toze stotu pod-
noszone jest za pomocq
manualnego systemu prze-
ktadniowego, gtowica
przejezdna wzdtuz portalu
na szynach.

Model LV: Napedzane sil-
nikiem podnoszenie toza
stotu, gtowica przejedna
wzdtuz portalu, system prze-
ktadniowy, koto sterowe.

* Regulator sity docisku.
Srednicy, z ptytq.
srednicy, z ptytq.

Srednicy.

Wyposazenie opcjonalne

« Zestaw narzedzi do otworéw od 6 mm do 40 mm
* Zestaw narzedzi do otworéw od 6 mm do 100 mm
* Zestaw narzedzi do otwordw od 6 mm do 610

* Zestaw uchwytéw do narzedzi gngeych dtugosci
415 mm wg standardu Promecam.

* Zestaw uchwytéw do narzedzi gngeych dtugosci
1020 mm wg standardu Promecam. Zawiera dwie
prowadnice boczne dla zachowania réwnolegtoéci

Sitownik i jednostka
hydrauliczna

Gtowica przesuwna wzdtuz
portalu z blokadq pozycji.

Sitownik podwdjnego
dziatania z chromowym
ttokiem oraz bezobstu-
gowymi, odpornymi na
zuzycie prowadnicami.
Jest zakofczony wymien-
nq naktadkq by zabezpie-
czyé koncowke sitownika
przed zuzyciem. Po zdjeciu
naktadki uzyskujemy dos-
tep do uchwytu narzedszi.

Sitownik zabezpieczony
przed obrotem jest wypo-
sazony w krancowki ze
skalg milimetrowq co
pozwala na precyzyjne
ustawienie dtugoéci skoku
oraz zakresu zej§cia w dot i
odejscia sitownika w gore.

Uktad hydrauliczny posia-
da dwie predkosci pracy
z automatycznym przetqg-
czaniem predkosci szyb-
kiej na predkosé roboczq.

Jest wyposazony w
zawdr dekompres;ji sitow-

Prasy ramowe
Seria L

Instalacja elektryczna
i bezpieczefstwo

Panel sterujgcy posiada
przetqcznik, ktéry umozli-
wia uzytkownikowi wybra-
nie manualnego lub poét-
automatycznego trybu
pracy. Drugi przetgcznik
umozliwia wybbr wyso-
kiej lub niskiej predkosci
pracy.

Ruch sitownika aktywo-
wany jest przy pomocy
niskonapieciowego stup-
ka z pedatami.

Maszyna spetnia wszyst-
kie istotne wymagania z
zakresu ochrony zdrowia
i bezpieczehstwa, zgod-
ne z normami CE. Sq one
zamieszczone w instrukcji
obstugi, ktéra jest dostar-
czona wraz z maszyng.

stempla i matrycy.
* Dolny stét stalowy z rowkami teowymi wg DIN-650.

» Gorny stot stalowy z dwoma lub czterema
prowadnicami, z rowkami teowymi wg DIN-650.

* Mechaniczna, precyzyjna regulacja sitownika
(dostepna dla pras 80 i 100 ton).

+ Obstuga przy uzyciu pulpitu z przyciskami dwurecz-
nymi z modutem bezpieczehstwa poziomu IV.

nika. Posiada manometr

prezentujgcy aktualny

nacisk w tonach.
Serial
Nacisk Tn
Moc silnika Kw
Naped toza stotu Kw
Predkosé robocza mm/s
Predko§¢ dojazdowa mm/s
Predko§é powrotna mm/s
Cisnienie maksymalne bar
Skok sitownika mm
Przesuw gtowicy mm
Przedwit przedni mm
Przeswit boczny mm
Max. przedwit pionowy mm
Przeswit toza stotu mm
Dtugosé mm
Szeroko&c mm
Wysokosé mm
Waga Kg

LM-100 LM-150 Lv-220  LV-300
100 150 220 300
4 L 5,5 75

- - 0,75 0,75
3] 2 2,2 2
9.2 99 9 99

4 154 16,2 14,7
320 320 320 320
250 250 300 300
1050 1000 950 900
1500 1500 1500 1500
280 340 400 450
920 920 1020 1020
345 405 485 535
2050 2120 2140 2180
180 180 1500 1500
2660 2805 3185 3330
1880 2450 3360 3890
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Seria F

Hydrauliczne prasy dwukolumnowe

ze stotem o potozeniu statym

Prasy ramowe Serii F zostaty
zaprojektowane w pieciu wiel-
kosciach - od 80 do 300 ton
nacisku, z glowicq w potozeniu
statym lub z gtowicq przesuwng
wzdtuz portalu.

Przeznaczenie pras Serii F to
prace takie jok: wyciskanie, wci-
skanie, wttaczanie, montaz lub
demontaz két zebatych, tozysk,
piast, tulei, czopdw, watdw, gte-
bokie ttoczenie, dziurkowanie,
giecie, prostowanie, itp.

Najnowsza generacja pras hy-
draulicznych Serii F, cechuje sig
szerokim zakresem zastosowah
na co pozwala mozliwo§é uzycia
narzedzi do giecia i wyttacza-
nia, jak réwniez mozliwo§¢ zain-
stalowania form czy matryc.

Seria ta pracuje z ci§nieniem
roboczym nie wiekszym niz 320
bar, w celu zapewnienia wiek-
szej trwatoéci systemu hydrau-
licznego.

Model FLV-220

FDM-80/3 E wyposazona w trzy niezalez-
ne gtowice .

FDV-220/2 E z dwoma gtowicami pracujg-
cymi rownoczeénie.

al
=

FLM-100 z jednq gtowicq obstugujgcq trzy
matryce.

% -

Szczegbty wyposazenia dodatkowego.



HIDROGAKNE

Konstrukcja
i stoly

Prasy hydrauliczne Serii
F posiadajg spawang
konstrukcje sktadajgcg
sie z czterech stojakow z
otwartym bocznym prze-
§witem, wykonang w
catosci z certyfikowa-
nej stali S355JR. Po ze-
spawaniu, konstrukcja
jest obrabiana dla uzys-
kania idealnej réwno-
legtosci i doktadnosci
wykonania. Prasy te sq
projektowane w opar-
ciu o Metode Elementdow
Skohczonych co gwa-
rantuje wysokg precyzje
oraz zachowanie naj-
wyzszych norm jakoéci.
Seria F posiada toze
stotu w statej pozy-
cji dla zapewnienia
wiekszej wytrzymatosci.
W zestawie sq dwa sta-

lowe bloki zainstalowane
na tozu stotu. Opcjonalnie
- petny stot stalowy.

Dostepne sq trzy modele:

Model FDM: Gtowica o
potozeniu statym. Mozna
zamontowaé kilka gtowic
na tym samym urzgdzeniu.

Model FLM: Gtowica
przejezdna wzdtuz porta-
lu na szynach z blokadq

pozycji.

Model FLV: Gtowica prze-
jezdna wzdtuz portalu
z systemem przektad-
niowym i kotem sterowym.

Sitownik i jednostka
hydrauliczna

Sitownik podwdjnego
dziatania z chromowym
ttokiem oraz bezobstugo-
wymi, odpornymi na zu-
zycie prowadnicami. Jest
zakohczony wymienng
naktadkg by zabezpieczyé
kohcowke sitownika przed
zuzyciem.

Sitownik jest zabezpie-
czony przed obrotem, jest
wyposazony w krafcowki
ze skalg milimetrowqg co
pozwala na precyzyjne
ustawienie dtugosci skoku.

Uktad hydrauliczny
dwéch predkosci z auto-
matycznym przejéciem
predkoéci szybkiej na
predkos¢ roboczq. Zawodr
dekompresji sitownika.
Manometr wyskalowany w
tonach.

Prasy ramowe
Seria F

Instalacja elektryczna
i bezpieczefstwo

Panel sterujgcy posiada
przetqcznik, ktéry umoz-
liwia uzytkownikowi wy-
branie manualnego lub
potautomatycznego trybu
pracy. Drugi przetgcznik
umozliwia wybodr wysokiej
lub niskiej predkosci pracy.

Ruch sitownika aktywowa-
ny jest przy pomocy ni-
skonapigciowego stupka z
pedatami.

Maszyna spetnia wszyst-
kie istotne wymagania z
zakresu ochrony zdrowia
i bezpieczefstwa, zgod-
ne z normami CE. Sq one
zamieszczone w instrukcji
obstugi, ktéra jest dostar-
CZONA Wraz z maszyng.

Wyposazenie opcjonalne
* Regulator sity docisku.

» Zestaw narzedzi do otwordw
od 6 mm do 40 mm §rednicy,
z ptyta.

» Zestaw narzedzi do otwordw
od 6 mm do 160 mm &rednicy,
z ptytq.

* Zestaw narzedzi do otwordw

od 0 mm do 160 mm &rednicy,
z ptytq.

+ Zestaw uchwytéw do narzedzi
gngeych dtugoéci 415 mm wg
standardu Promecam.

* Zestaw uchwytéw do narzedzi
gnqcych dtugosci 1020 mm
wg standardu Promecam.
Zawiera dwie prowadnice
boczne dla zachowania

rownolegtosci stempla i
matrycy.

* Dolny stot stalowy z rowkami
teowymi wg DIN-650.

» Gorny stot stalowy z dwoma
lub czterema prowadnicami, z
rowkami teowymi wg DIN-650.

* Poduszka hydrauliczna.

» Wyrzutnik hydrauliczny .

+ Dodatkowe gtowice.

* Mechaniczna, precyzyjna
regulacja sitownika (dostepna
dla pras 80 100 ton).

+ Obstuga przy pomocy
przyciskdw dwurecznych z
modutem bezpieczefstwa
poziomu IV.

» Geometria dostosowana do
wymogdw uzytkownika.

Seria F

Nacisk

Moc silnika

Predkosé robocza
Predkosé dojazdowa
Predkosé powrotna
Ciénienie maksymalne
Skok sitownika
Przesuw gtowicy po portalu
Przeswit przedni
Przeswit boczny

Max. przedwit pionowy
Przedwit toza stotu
Wysokosé robocza
Dtugosé

Szerokosé

Wysokosé

Waga

FDM-100 FDM-150 FDM-220 FDM-300 FLM-100

FDM-80
Tn 80 100
Kw 4 4
mm/s 3.8 3]
mm/s 9.8 9,2
mm/s 14,2 144
bar 320 320
mm 250 250
mm - -
mm 1050 1050
mm 180 190
mm 500 500
mm 320 340
mm 800 800
mm 1530 1600
mm 750 800
mm 2240 2280
Kg 1120 1750

150 220 300 100
4 5,5 75 4
2 2,2 2 31
99 9 99 92
154 16,2 4.7 44
320 320 320 320
250 300 300 250
= = = 1050
1050 1500 1500 1500
240 270 330 180
500 600 600 500
400 470 530 340
800 900 900 800
1670 2140 2180 2050
800 1000 1000 800
2405 2835 2925 2375
2050 3680 4350 2170

FLM-1560  FLV-220  FLV-300
150 220 300
4 5,5 75
2 2,2 2
99 9 99
154 16,2 4.7
320 320 320
250 300 300
1000 950 900
1500 1500 1500
240 280 330
500 600 600
400 480 530
800 900 900
2120 2140 2180
800 1000 1000
2470 2835 2925
2680 3720 4390
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Seria CD

Hydrauliczne prasy wysiegowe
(rama typu C

Prasy wysiegowe Serii CD zo-
staty zaprojektowane w czte-
rech wielkoéciach - od 50 do
150 ton nacisku.

Przeznaczenie pras Serii CD to
prace takie jak: gtebokie ttocze-
nie, wykrawanie, formowanie,
giecie, prostowanie itp.

Najnowsza generacja pras hy-
draulicznych Serii CD cechuje
sie szerokim zakresem zastoso-
wah pracujgc samodzielnie lub
jako urzgdzenia bedgce ele-
mentem sktadowym automa-
tycznych linii produkeyjnych.

L= ]

=

= .
i i — -

Seria ta pracuje z ciénieniem
roboczym nie wyzszym niz 320
bar, w celu zapewnienia wiek-
szej trwatosci systemu hydrau-
licznego.

Model CD-80

Zestaw narzedzi do otwordw o
§rednicy od 6 do 100 mm.

14



HIDROGAKNE

Konstrukcja
i stoly

Prasy hydrauliczne Serii
CD posiadajg spawang
elektrycznie konstrukcje
wykonang w catosci z cer-
tyfikowanej stali S355JR.
Po zespawaniu, konstruk-
cja jest stabilizowana i
obrabiana dla uzyskania
idealnej rownolegtosci i
doktadnoéci wykonania.
Prasy te sq projektowane
w oparciu o Metode Ele-
mentdw Skohczonych co
gwarantuje wysokg pre-
cyzje oraz zachowanie
najwyzszych norm jako-
Sci.

Seria CD posiada stot
dolny ze stali wysokoja-
kosciowej C45E z rowkami
teowymi wg DIN-650.

Sitownik i jednostka
hydrauliczna

Sitownik podwdjnego dzia-
tania z chromowanym tto-
kiem oraz bezobstugowymi
prowadnicami odpornymi
na zuzycie.

KofAcdwka sitownika po-
siada uchwyt narzedzi
zabezpieczony naktadkg,
ktora chroni kohcdwke
sitownika przed nadmier-
nym zuzyciem.

W standardzie znajduje
sie zabezpieczenie an-
ty-obrotowe sitownika.
Zakres skoku sitownika
ustawiany jest za pomo-
cq krancowek z liniatem
milimetrowym.

Napedzana jednostka hy-
drauliczna o dwbch pred-
kosciach z automatycz-
nym przejéciem predkosci
szybkiej w predkosé robo-
czq. Uktad jest wyposazo-
ny w zawodr dekompresji
sitownika. W standardzie
zainstalowana jest regula-
cja sity nacisku co pozwa-
la na dopasowanie najlep-
szego cisnienia uktadu do
danej pracy.

Manometr jest wyskalo-
wany w tonach.

* Przedwit pionowy 600 mm.
* Przedwit pionowy 800 mm.
+ Skok sitownika 450 mm.

Srednicy, z ptytq.

(dla pras 80100 tonowych).

powietrze-ole;.

uzytkownika.

Wyposazenie opcjonalne

» Zestaw narzedzi do otworéw od 6 mm do 40 mm
* Zestaw uchwytéw do narzedzi gngeych o
dtugosci 415 mm - standard Promecam.

* Mechaniczna, precyzyjna regulacja sitownika

« Poduszki i/lub wyrzutniki hydrauliczne.

* System chtodzenia grupy hydraulicznej -

» Geometria moze byé dopasowana do potrzeb

Instalacja elektryczna
i bezpieczefstwo

Panel sterujqcy posiada
przetqcznik, ktéry umozli-
wia uzytkownikowi wy-
branie manualnego lub
pbdtautomatycznego try-
bu pracy. Drugi przetgcz-
nik umozliwia wybor wy-
sokiej lub niskiej predkosci
pracy.

Uktad elektryczny i hy-
drauliczny jest redun-
dantny. Maszyna posiada
dodatkowy hydrauliczny
blok bezpieczehstwa
oraz oprzyrzqgdowanie
samo-kontrolujgce wszel-
kie funkcje hydrauliczne i
elektryczne.

Ruch sitownika jest ak-
tywowany przy pomocy
pulpitu z przyciskami
dwurecznymi z modutem
bezpieczehstwa poziomu
IV.

Bezpieczenstwo jest za-
gwarantowane dzieki za-
montowaniu dwdch oston
przykreconych na bokach
strefy roboczej oraz dzieki
otwarciu przedniemu nie
przekraczajgcemu sze-
rokosci 600 mm.

Seria CD CD-50
Nacisk Tn 50
Moc silnika Kw 4
Gtebokosé gardta mm 265
Predko§é robocza mm/s 6,3
Predko$é dojazdowa mm/s 31
Predkosé powrotna mm/s 42
Cisnienie maksymalne bar 320
Skok sitownika mm 250
Rozmiar stotu mm 450x450
Max. przeswit pionowy mm 400
Wysokoéé robocza mm 850
Dtugosé mm 740
Szerokosé mm 170
Wysokosé mm 2080
Waga Kg 1480

Prasy wysiegowe
Seria CD

Prasy Serii CD umozli-
wiajq uzycie poduszki i/
lub wyrzutnikdw hydrau-
licznych.

Maszyna spetnia wszyst-
kie istotne wymagania z
zakresu ochrony zdrowia
i bezpieczehstwa, zgod-
ne z normami CE.

Sq one wymienione w
instrukcji obstugi, ktéra
jest dostarczona wraz z
maszynq.

CD-80 CD-100 CD-150
80 100 160
4 5,5 75
290 325 375
3,8 48 39
19 21 20
28 32 30
320 320 320
250 250 260
500x500  550x650  650x650
400 400 400
850 900 950
780 850 900
1330 1470 1660
2090 2155 2295
1750 2500 3750
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Seria CM

Hgdrqulicznejo-ros/g wysiegowe
(rama typu CJ i gorny stot

Prasy wysiegowe Serii CM zo-
staty zaprojektowane w czte-
rech wielkoéciach - od 50 do
150 ton nacisku.

Przeznaczenie pras Serii CM
to gtéwnie prace takie jak: gte-
bokie ttoczenie, wykrawanie,
formowanie itp.

Najnowsza generacja pras hy-
draulicznych Serii CM cechuje
sie szerokim zakresem zastoso-
wah ze wzgledu na to ze mogg
pracowaé jako urzgdzenia sa-
modzielne lub jako maszyny
wigczone w linie produkcyjne
pracujqce automatycznie.

Seria ta pracuje z cinieniem
roboczym nie wiekszym niz 320
bar, w celu zapewnienia wiek-
szej trwatosci systemu hydrau-
licznego.

Model CM-100

CM-100 E. Indeksowana ptyta rozdzielajg- ~ CM-150 E. Maszyna bez oston, z niskimi pre-  CM-250 E. Gtebokosé gardta 1600 mm. Stot
ca, dwie stacje robocze. dkosciami pracy. Poduszka hydrauliczna. wyjezdzajqey ze strefy roboczej na szynach.
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HIDROGAKNE

Konstrukcja
i stoly

Prasy hydrauliczne Serii
CM posiadajg spawang
elektrycznie konstrukcje
wykonang w catosci z cer-
tyfikowanej stali S355JR.
Po zespawaniu, konstruk-
cja jest stabilizowana i
obrabiana dla uzyskania
idealnej rownolegtosci i
doktadnoéci wykonania.
Prasy te sq projektowane
w oparciu o Metode Ele-
mentdw Skohczonych co
gwarantuje wysokg pre-
cyzje oraz zachowanie
najwyzszych norm jako-
Sci.

Seria CM posiada stot
goérny i dolny ze stali wy-
sokojakosciowej CLH5E
z rowkami teowymi wg
DIN-650. Stét gorny jest
perfekcyjnie rownolegty
do stotu dolnego za spra-
wq dwbdch bocznych pro-
wadnic cylindrycznych o
Srednicy 50 mm, z bezob-
stugowymi bimetaliczny-
mi tulejami §lizgowymi.

Sitownik i jednostka
hydrauliczna

Sitownik podwbdjnego
dziatania z chromowa-
nym ttokiem oraz bezob-
stugowymi prowadnicami
odpornymi na zuzycie.

W standardzie znajduje
sig zabezpieczenie an-
ty-obrotowe sitownika.
Zakres skoku sitownika
ustawiany jest za pomo-
cq krancowek z liniatem
milimetrowym.

Napedzana jednostka hy-
drauliczna o dwbch pred-
ko§ciach z automatycz-
nym przej§ciem predkosci
szybkiej w predkosé robo-
czq. Uktad jest wyposazo-
ny w zawodr dekompresji
sitownika. W standardzie
zainstalowana jest regu-
lacja sity nacisku co po-
zwala na dopasowanie
najlepszego cisnienia
uktadu do danej pracy.

Manometr prezentujgcy
aktualng site nacisku wy-
skalowany jest w tonach.

* Przedwit pionowy 600 mm.
* Przedwit pionowy 800 mm.

« Skok sitownika 450 mm.

(dla pras 80100 tonowych).

* Poduszki hydrauliczne.

» Wyrzutniki hydrauliczne.

Wyposazenie opcjonalne

* Mechaniczna, precyzyjna regulacija sitownika

+ Sterownik PLC Siemens mod. Siematic S7 1200 z
7" ekranem dotykowym model KTP-700.

» Geometria moze byé dopasowana do potrzeb.

Instalacja elektryczna
i bezpieczefistwo

Panel sterujqcy posiada
przetqcznik, ktéry umozli-
wia uzytkownikowi wy-
branie manualnego lub
pbétautomatycznego try-
bu pracy. Drugi przetgcz-
nik umozliwia wybor wy-
sokiej lub niskiej predkosci
pracy.

Uktad elektryczny i hydrau-
liczny jest redundantny.
Maszyna posiada dodat-
kowy hydrauliczny blok
bezpieczehstwa oraz o-
przyrzgdowanie samo-kon-
trolujgce wszelkie funkcje
hydrauliczne i elektryczne.

Ruch sitownika jest ak-
tywowany przy pomocy
niskonapieciowego stupka
z pedatami.

Seria CM CM-50
Nacisk Tn 50
Moc silnika Kw L4
Gtebokosé gardta mm 265
Predkosé robocza mm/s 6,3
Predkosé dojazdowa mm/s 32
Predkoé powrotna mm/s 42
Maksymalne ciénienie bar 320
Skok sitownika mm 250
Rozmiar stotu dolnego mm 700x450
Rozmiar stotu gérnego mm 5560x300
Max. przedwit pionowy mm 400
Wysokosé robocza mm 850
Dtugosé mm 160
Szerokosé mm 1290
Wysokosé mm 20856
Waga Kg 1750

Prasy wysiegowe
Seria CM

Bezpieczefstwo jest za-
gwarantowane dzigki za-
montowaniu pary otwie-
ranych drzwi po obu
stronach strefy robocze;j
oraz dzieki kurtynom fo-
to-elektrycznym o pozio-
mie bezpieczehstwa V.

Prasy Serii CM umozliwiajg
uzycie poduszki i/lub wy-
rzutnikdw hydraulicznych.

Maszyna spetnia wszyst-
kie istotne wymagania z
zakresu ochrony zdrowia i
bezpieczehstwa, zgodne z
normami CE. Sq one opisa-
ne w instrukeji obstugi, kté-
ra jest dostarczona wraz z
maszyng.

CM-80 CM-100 CM-150
80 100 150
5,5 75 75
290 325 375

6 6,2 39
25 31 20
36 48 31
320 320 320
250 250 250
700x600  800xb50  900x650
600x350  650x400  700x450
400 400 400
850 900 950
1210 1240 1330
1460 1590 1750
2090 2250 2395
2350 3150 4700
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Seria CF

Hydrauliczne prasy wysiegowe
Y Cf Y 9

(rama typu
duzej wydajnosci

Prasy wysiegowe Serii CF zo-
staty zaprojektowane w trzech
wielkosciach - od 80 do 160 ton
nacisku.

Przeznaczenie pras Serii CF
to prace takie jak: gtebokie
ttoczenie, wykrawanie, for-
mowanie itp, do produkcji
wielkoseryjnej.

Najnowsza generacja pras hy-
draulicznych Serii CF cechuje
sie szerokim zakresem zastoso-
wan. Prasy te mogq pracowaé
jako urzqdzenia samodzielne
lub jako maszyny wtgczone
w linie produkcyjne, pracujg-
ce automatycznie z wysokimi
predkosciami.

Seria ta pracuje z cinieniem
roboczym nie wiekszym niz
290 bar w celu zapewnienia
najwyzszej trwatosci systemu
hydraulicznego.

- seria do produkcji o

Model CF-80

PLC SIEMENS mod. SIMATIC S71200 z 7*
Poduszka i wyrzutnik w dolnym stole. ekranem dotykowym mod. KTP-700.
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HIDROGAKNE

Konstrukcja
i stoly

Prasy hydrauliczne Serii
CF posiadajg spawang
elektrycznie konstruk-
cje, wykonang w catosci
z certyfikowanej stali
S355JR. Po zespawaniu,
konstrukcja jest stabili-
zowana i obrabiana dla
uzyskania idealnej row-
nolegtoéci i doktadnosci
wykonania. Prasy te sq
projektowane w oparciu
o Metode Elementdw
Skofczonych co gwaran-
tuje wysokq precyzje oraz
zachowanie najwyzszych
norm jakoci.

Seria CF posiada stét
gorny i dolny ze stali wy-
sokojakosciowej C45E z
rowkami teowymi wg DIN-
650. Stoét gorny jest per-
fekcyjnie rownolegty do
stotu dolnego za sprawqg
czterech bocznych pro-
wadnic cylindrycznych o
srednicy 50 mm, z bezob-
stugowymi bimetaliczny-
mi tulejami §lizgowymi.

Sitownik i jednostka
hydrauliczna

Sitownik gtéowny jedno-
stronnego dziatania z
chromowanym ttokiem
oraz bezobstugowymi,
odpornymi na zuzycie
prowadnicami. Jest on
odpowiedzialny za ruch
w zakresie roboczym.

Do szybkiego dojazdu
oraz powrotu prasa uzy-
wa dwbéch sitownikdéw
pomocniczych z chro-
mowanymi ttokami oraz
odpornymi na zuzycie
prowadnicami. Prasa
posiada dwa niezalezne
hydrauliczne bloki bez-
pieczehstwa. Napedzana
jednostka hydrauliczna
z zaworem napetniania
wstepnego do dojazdu i
powrotu. Pompa o statym
przeptywie do cyklu robo-
czego ze statq predkoéciq.

Jest wyposazona w zawbér
kierunkowy, zawdr reduk-
cyjny, zawdr dekompre-
syjny oraz system chto-
dzqgcey typu powietrze-olej.

Manometr wyskalowany
jest w tonach.

* Przedwit pionowy 800 mm.

peryferyjnymi.

Wyposazenie opcjonalne

+ Adaptacja do wspdtpracy z robotami.

* Hydrauliczne potqczenia z systemami

Instalacja elektryczna
i bezpieczefistwo

PLC SIEMENS mod. SI-
MATIC S7 1200 z 7”ekra-
nem dotykowym mod.
KTP-700 na ruchomym
ramieniu. Pozwala on
zaprogramowaé site na-
cisku, skok sitownika oraz
predkosci. Pamieé po-
zwala na zapisanie 300
roznych cykli roboczych.

Uktad elektryczny i hy-
drauliczny jest redun-
dantny. Maszyna po-
siada dodatkowy blok
bezpieczehstwa oraz
oprzyrzgdowanie samo
-kontrolujgce  wszelkie
funkcje hydrauliczne i
elektryczne. To zapew-
nia weryfikacje trybdw
pracy a takze kontroluje
bezpieczne  odlegtosci
od kurtyn fotoelektrycz-
nych.

Ruch sitownika jest akty-
wowany przy pomocy ni-
skonapieciowego stupka
z pedatami.

* Hydrauliczne wyrzutniki.
* Hydrauliczne poduszki.

» Geometria dopasowana do potrzeb
uzytkownika.

Seria CF CF-80
Nacisk Tn 80
Moc silnika Kw 75
Gtebokosé gardta mm 340
Predkosé robocza mm/s 9
Predkosé dojazdowa mm/s 108
Predko$é powrotna mm/s 155
Cisnienie maksymalne bar 290
Skok sitownika mm 450
Rozmiar stotu dolnego mm 800x550
Rozmiar stotu gérnego mm 650x400
Max. przeédwit pionowy mm 650
Wysokoéé robocza mm 900
Dtugosé mm 1210
Szeroko&é mm 2050
Wysokosé mm 2630
Waga Kg 2850

Prasy wysiegowe
Seria CF

Bezpieczefistwo jest za-
gwarantowane dzieki
parze bocznych drzwi
otwieranych oraz dzieki
kurtynom foto-elektrycz-
nym zainstalowanym na
skrajach drzwi przy wej-
§ciu do strefy robocze;j.

Prasy Serii CF umoz-
liwiajg uzycie po-
duszki i/lub  wyrzutni-

kow hydraulicznych.
Maszyna spetnia wszyst-
kie istotne wymagania
z zakresu ochrony zdro-
wia i bezpieczefstwa,
zgodne z normami CE.
Sq one wymienione w in-
strukcji obstugi, ktéra jest
dostarczona wraz z ma-

szynq.

CF-100 CF-150
100 150
75 75
375 400

8 5]
108 69
155 101
290 290
450 450

850x600 900x650

700x450 750x500
650 650
900 950
1240 1360
2340 2135
2625 2910
3900 4100
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Seria M

4-kolumnowe prasy hydrauliczne

Prasy hydrauliczne Serii M
wystepujq w szeéciu wielko-
Sciach, od 50 do 300 ton no-
cisku.

Seria ta zostata zaprojektowa-
na z czterema kolumnami cy-
lindrycznymi dla zwiekszenia
doktadnosci oraz wydajnosci
szczegdblnie gdy wymagane
sqg stoty o duzej powierzchni
roboczej. Jest ona zalecana
zwtaszcza do prac takich jak
gtebokie ttoczenie, réznorodne
formowanie, tuszowanie form,
prace wulkanizacyjne itp.

Seria ta pracuje z cis§nieniem
hydraulicznym nie przekra-
czajgecym 320 bar, dla zapew-
nienia wiekszej trwatosci cate-
go systemu hydraulicznego.

Model MV-100

Model ML-300 E do tuszowania form. Model MV-600 E do elasto-formowania. Model MV-800 E synchronizowany elektronicznie.
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HIDROGAKNE

Konstrukcja
i stoly

Prasy hydrauliczne Serii
M posiadajg trzy elementy
struktury spawane elek-
trycznie, wykonane w ca-
tosci z certyfikowanej stali
S355JR. Po zakonczeniu
procesu spawania konstruk-
cji sq one stabilizowane i
obrabiane dla zapewnienia
idealnej rownolegtoéci oraz
doktadnoéci. Prasy serii M
sq projektowane w opar-
ciu o Metode Elementow
SkoAczonych co zapewnia
im wtasciwg wytrzymatosé
struktury oraz jako§é i pre-
cyzje pracy.

Stoty - gérny i dolny, wy-
konane sg z wysokojako-
Sciowe]j stali C4BE z row-
kami teowymi wg DIN-650.
Gwarantujemy minimalne
tarcie w trakcie ruchu stotu
gbrnego, dzieki wysokiej ja-
kosci tulejom &lizgowym ze
stopu bimetalicznego. Ide-
alng réwnolegtosé stotow
uzyskujemy dzieki czterem
chromowanym i rektyfiko-
wanym kolumnom cylin-
drycznym.

Dostosowywanie skoku gor-
nego stotu oraz moment
zmiany predkosci z dojazdo-
wej na roboczq odbywa sie
z poziomu bocznego panelu
3-droznego.

SeriaM

Sita nacisku

Moc silnika

Predkosé dojazdowa
Predkosé robocza

Predkosé powrotna

Srednica kolumn

Cisnienie maksymalne

Skok ttoka

Powierzchnia uzyteczna stotu
Odlegtosé pomiedzy kolumnami
Max. przedwit pionowy
Wysokosé robocza

Dtugosé

Szerokosé

Wysokosé

Waga

Sitownik i jednostka
hydrauliczna

Sitownik podwbdjnego dzia-
tania z chromowym ttokiem
oraz bezobstugowymi, od-
pornymi na zuzycie prowad-
nicami.

Napedzana jednostka hy-
drauliczna o dwbéch pred-
ko§ciach z automatycznym
przetqgczaniem predkosci
szybkiej, dojazdowej na
predkos§é roboczqg. Jest
wyposazona w zawor de-
kompres;ji sitownika i cichg
pompe hydrauliczng. W
standardzie zainstalowa-
na jest regulacja cinienia,
ktéra umozliwia ustawienie
najlepszej sity nacisku dla
danego rodzaju pracy.

Manometr prezentujqcy ak-
tualng site nacisku jest wy-
skalowany w tonach.

Gteboko ttoczgce oraz formujgce prasy

Instalacja elektryczna
i bezpieczefistwo

Panel sterujgcy posiada
przetgcznik, ktory umozliwia
uzytkownikowi wybranie
recznego lub pbdtautoma-
tycznego trybu pracy oraz
drugi przetgcznik umozli-
wiajgey wybor wysokiej lub
niskiej predkosci pracy.

Uktad elektryczny i hydrau-
liczny jest redundantny.
Maszyna posiada dodat-
kowy blok bezpieczehstwa
oraz oprzyrzqdowanie
samo-kontrolujgce wszel-
kie funkcje hydrauliczne i
elektryczne. To zapewnia
weryfikacje trybdw pracy a
takze kontroluje bezpieczne
odlegtosci od kurtyn foto-
elektrycznych.

Ruch sitownika jest akty-
wowany przy pomocy ni-
skonapieciowego stupka z
pedatami.

SeriaM

Bezpieczehstwo operatora
jest zagwarantowane dzieki
zastosowaniu kurtyn foto
-elektrycznych o poziomie
zabezpieczen IV, zamonto-
wanych z przodu strefy ro-
boczej. Strefa boczna jest
chroniona przez dwa panele
zamocowane na state. Stre-
fa tylna posiada praktyczny
panel ochronny otwierany,
z magnetycznym ryglem i
detekejg otwarcia.

Prasy Serii M umozliwiajq
uzycie poduszki i/lub wy-
rzutnikéw hydraulicznych.

Maszyna spetnia wszyst-
kie istotne wymagania z
zakresu ochrony zdrowia i
bezpieczenstwa, zgodne z
normami CE. Sqg one wy-
mienione w instrukcji obstu-
gi, ktéra jest dostarczona
wraz z maszynaq.

przeptywu.

* Poduszka hydrauliczna.

Wyposazenie opcjonalne

+ Proporcjonalne zawory cinienia oraz

« Sterownik PLC SIEMENS model SIMATIC S7
1200 z 77 ekranem dotykowym model KTP-700.

* Przedni stét na prowadnicach stuzgey do
zatadunku matrycy do maszyny

+» Adaptacja do wspbtpracy z robotami

* Hydrauliczne potgczenia z systemami
peryferyjnymi.

* Wyrzutnik hydrauliczny umieszczony w stole
gbrnym, dolnym lub w obu.

« System chtodzenia uktadu hydraulicznego
olej-powietrze.

* Powigkszenie predkosci pracy dzieki
zaworom wstepnego napetniania oraz
sitownikom pomocniczym.

» Geometria dostosowana do potrzeb
uzytkownika.

MV-50 MV-80 MV-100 MV-150
Tn 50 80 100 150
Kw L 515 75 75
mm/s 32 25 31 20
mm/s 6,3 6 6,2 39
mm/s 42 36 48 31
mm 60 80 100 120
bar 320 320 320 320
mm 450 450 450 450
mm 750x620 900x850 1050x950 1050x950
mm 750x410 900x600 1050x650 1050x590
mm 600 600 650 700
mm 750 800 800 800
mm 1470 1680 1880 1940
mm 1020 1330 1430 1490
mm 2650 2680 2780 2885
Kg 3200 3400 4300 5580

MV-220 MV-300
220 300
1 ll
17 13
3.8 2,8
30 18
120 150
320 320
450 450
1200x950 1300x1000
1200x590 1300x570
750 800
900 900
2240 2650
1450 1500
3125 3250
8500 10800
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Seria R

Prasy z mocnym, monoblokowym
korpusem

Prasy hydrauliczne Serii R
wystepujg w szedciu wielko§-
ciach, od 80 do 500 ton na-
cisku. Seria ta jest szczegblnie
polecana do prac takich jak
gtebokie ttoczenie, réznorodne
formowanie. itp.

Najnowsza generacja pras
hydraulicznych Serii R ce-
chuje sie szerokim zakresem
zastosowan. Prasy te mogq
pracowaé jako urzgdzenia sa-
modzielne lub jako maszyny
witgczone w automatyczne linie
produkeyjne.

Seria ta pracuje z ciénieniem
hydraulicznym nie przekracza-
jacym 320 bar, dla zapewnie-
nia wiekszej trwatoéci catego
systemu hydraulicznego.

Model RM-100

Model RM-1000 E. Prasa hydrauliczna do Model RM-500 E z CNC oraz wyrzutnikiem
ttoczenia na zimno. hydraulicznym. Strefa robocza prasy serii R.
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HIDROGAKNE

Konstrukcja
i stoly

Prasy hydrauliczne Serii R
zbudowane sq z monoblo-
kowej struktury, spawane
elektrycznie, wykonane w
catoéci z certyfikowanej
stali S355JR. Po zakon-
czeniu procesu spawania
konstrukcji sq one stabili-
zowane i obrabiane dla za-
pewnienia idealnej rowno-
legtoéci oraz doktadnosci.
Prasy serii R sq projekto-
wane w oparciu o Metode
Elementéw Skonczonych
co zapewnia im wysokq
wytrzymatosé struktural-
nq oraz jako§¢ i precyzje
pracy.

Oba stoty - goérny i dol-
ny, wykonane sq z wyso-
kojakosciowej stali CH5E
z rowkami teowymi wg
DIN-650. Stoty sq idealnie
rownolegte dzieki czterem
bezobstugowym prowad-
nicom cylindrycznym z
bimetalicznymi tulejami
§lizgowymi.

Dostosowywanie skoku
gbérnego stotu oraz mo-
ment zmiany predkoéci z
dojazdowej na roboczq od-
bywa sie z poziomu bocz-
nego panelu 3-droznego.

SeriaR

Sita nacisku

Moc silnika

Predkosé dojazdowa
Predkosé robocza
Predkosé powrotna
Srednica prowadnic
Ciénienie maksymalne
Skok ttoka

Rozmiar dolnego stotu
Rozmiar gérnego stotu
Przeswit miedzy stupami ramy
Max. przedwit pionowy
Wysokosé robocza
Dtugosé

Szeroko§é

Wysokosé

Waga

Sitownik i jednostka
hydrauliczna

Sitownik podwdjnego dzia-
tania z chromowym ttokiem
oraz bezobstugowymi, od-
pornymi na zuzycie pro-
wadnicami.

Napedzana jednostka hy-
drauliczna o dwbch pred-
koSciach z automatycznym
przetgczaniem predkosci
szybkiej, dojazdowej na
predkos¢ roboczqg. Jest
wyposazony w zawdr de-
kompresji sitownika. W
standardzie zainstalowa-
na jest regulacja cisnienia,
ktora umozliwia ustawienie
najlepszej sity nacisku dla
danego rodzaju pracy.

Manometr prezentujgcy
aktualng site nacisku jest
wyskalowany w tonach.

Gteboko ttoczgce oraz formujgce prasy

Instalacja elektryczna
i bezpieczefistwo

Panel sterujgcy posiada
przetqcznik, ktéry umoz-
liwia uzytkownikowi wy-
branie recznego lub pot-
automatycznego trybu
pracy oraz drugi przetqcz-
nik umozliwiajgcy wybor
wysokiej lub niskiej pred-
kosci pracy.

Uktad elektryczny i hydrau-
liczny jest redundantny.
Maszyna posiada dodat-
kowy blok bezpieczefstwa
oraz oprzyrzgdowanie
samo-kontrolujqce wszel-
kie funkcje hydrauliczne i
elektryczne. To zapewnia
weryfikacje trybdw pracy a
takze kontroluje bezpieczne
odlegtoéci od kurtyn foto
-elektrycznych.

Ruch sitownika jest akty-
wowany przy pomocy ni-
skonapigciowego stupka z
pedatami.

SeriaR

Bezpieczenstwo operatora
jest zagwarantowane dzie-
ki zastosowaniu kurtyn foto
-elektrycznych o poziomie
zabezpieczen IV, zamonto-
wanych z przodu strefy ro-
boczej. Strefa boczna jest
chroniona przez Sciany
boczne struktury. Strefa
tylna posiada praktyczny
panel ochronny otwierany,
z magnetycznym ryglem i
detekcjq otwarcia.

Prasy Serii R umozliwiajg
uzycie poduszki i/lub wy-
rzutnikdw hydraulicznych.

Maszyna spetnia wszyst-
kie istotne wymagania
z zakresu ochrony zdro-
wia i bezpieczefstwa,
zgodne z normami CE.
Sq one wymienione w in-
strukcji obstugi, ktora jest
dostarczona wraz z ma-

szynq.

80100 tonowych)

pomocniczym.

Wyposazenie opcjonalne

* Mechaniczna regulacja sitownika (dla pras

« Sterownik PLC SIEMENS model SIMATIC S7
1200 z 77 ekranem dotykowym model KTP-700.

+ Powigkszenie predkosci pracy dzigki zaworom
wstepnego napetniania oraz sitownikom

* Poduszka hydrauliczna.

* Wyrzutnik hydrauliczny umieszczony w stole
gbrnym, dolnym lub w obu.

« System chtodzenia uktadu hydraulicznego
olej-powietrze.

» Geometria dostosowana do potrzeb
uzytkownika.

RM80 RM-100 RM150 RM-220
Tn 80 100 150 220
Kw b5 75 75 1
mm/s 25 30 20 17
mm/s 6 6,2 39 3,8
mm/s 36 48 30 30
mm 50 50 50 60
bar 320 320 320 320
mm 250 250 250 300
mm 700x500 700x500 750x550 800x600
mm 600x450 600x450 650x500 700x550
mm 800 800 850 900
mm 400 400 400 500
mm 900 900 950 1000
mm 1500 1525 1750 1875
mm 1025 1075 110 1095
mm 2500 2575 2720 3045
Kg 2080 2340 3250 4680

RM300 RM-500
300 500
1 15
13 10
2,8 24
19 17
60 80
320 320
300 500
850x650 1000x850
750x600 1000x800
950 150
500 700
1000 1000
2025 2585
1225 1470
3130 3610
6490 12150
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Seria T

Prasy z portalem przejezdnym wzdtuz stotu
oraz gtowicq przejezdng wzdtuz portalu.

Prasy hydrauliczne Serii T
zostaty zaprojektowane z
trzema réznymi sitami na-
cisku - od 150 do 300 ton.
lch gtéwne przeznaczenie
to prostowanie konstruk-
cji spawanych oraz pro-
stowanie arkuszy blachy,
ktoére ulegty deformacjom.

Przedtuzka sitownika. (opcjonalnie)
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Budowa prasy portalowej umoz-
liwia obrébke blach czy kon-
strukcji o duzych gabarytach.
Dzieki ruchowi portalu wzdtuz
stotu oraz gtowicy wzdtuz por-
talu, mozliwe jest przytozenie
sity w réznych miejscach ob-
rabianego detalu bez potrzeby
przesuwania go po stole.

Model TL-4+00/6000 z

petnym stotem stalowym.

(opcjonalnie)

Seria pras T pracuje na cidnie-
niu hydraulicznym nizszym niz
320 bar dla zapewnienia wigk-
szej trwatosci catego systemu
hydraulicznego.

HIDROGARNE

Model TL-300




HIDROGAKNE

Konstrukcja
i stoly

Prasy hydrauliczne Serii T
posiadayjg strukture spawa-
ng elektrycznie, wykonang
w catoéci z certyfikowanej
stali S355JR. Po zakoh-
czeniu procesu spawania
konstrukgji, jest ona stabili-
zowana i obrabiana dla za-
pewnienia idealnej rowno-
legtoéci oraz doktadnosci.
Prasy serii T sq projektowa-
ne w oparciu o Metode Ele-
mentdéw Skohczonych co
zapewnia im wiasciwg wy-
trzymatosé struktury oraz
jakos§é i precyzje pracy.

Przemieszczenie portalu
wzdtuz stotu jest napedza-
ne. Sterowanie ruchem
portalu realizowane jest za
sprawq falownika, przenie-
sienie napedu przez pas
zebaty.

Przemieszczenie gtowicy
wzdtuz portalu jest takze
napedzane a w modelach
220 oraz 3001, jest ono kon-
trolowane przez falownik.

Sitownik i jednostka
hydrauliczna

Sitownik podwdjnego dzia-
tania z chromowym tto-
kiem oraz bezobstugowy-
mi, odpornymi na zuzycie
prowadnicami. Kohcdwka
sitownika posiada uchwyt
narzedzi zabezpieczony
naktadkqg, ktora chroni
kohcowke sitownika przed
nadmiernym zuzyciem.

W standardzie znajduje sie
zabezpieczenie anty-ob-
rotowe sitownika. Zakres
skoku sitownika ustawiany
jest za pomocq krancowek
z liniatem milimetrowym.

Napedzana jednostka hy-
drauliczna o dwbch pred-
ko&ciach z automatycznym
przejSciem predkosci szyb-
kiej w predkos¢ roboczq.
Uktad jest wyposazony w
zawdr dekompresji sitownika.
W standardzie zainstalowa-
na jest regulacja sity nacisku
co pozwala na dopasowanie
najlepszego cisnienia ukta-
du do danej pracy.

Manometr jest wyskalowa-
ny w tonach.

Prasy prostujqce i gnqce

Instalacja elektryczna
i bezpieczefistwo

Panel sterujqgcy posiada
przetqcznik, ktéry umoz-
liwia uzytkownikowi wy-
branie pracy w trybie
manualnym lub pétauto-
matycznym.

Ruch sitownika oraz por-
talu i gtowicy jest akty-
wowany przy pomocy ni-
skonapieciowego panelu
sterujgcego na tzw”wed-
ce”. Posiada on dwu-
reczne przyciski do ruchu
sitownika w goére i w dot
z predkoscig wolng lub
szybkq. Posiada takze wy-
tqgcznik bezpieczenstwa
oraz przycisk zatwierdza-
nia manewrdw.

Seria T

BezpieczefAstwo jest
zagwarantowane po-
przez zastosowanie linki
bezpieczenAstwa oka-
lajgcej strefe roboczg.
Prasa spetnia wszelkie
istotne wymagania z za-
kresu ochrony zdrowia i
bezpieczehstwa zgodne
z normami CE. Sqg one
zamieszczone w instrukcji
obstugi dostarczanej wraz
Z maszynq.

* Przedtuzka sitownika 250 mm.

Wyposazenie opcjonalne

« Stét petny stalowy o wymiarach 3000x1550 dla modelu TL-150.
* Stot petny stalowy o wymiarach 3500x2040 dla modelu TL-220.
« Stét petny stalowy o wymiarach 4000x2540 dla modelu TL-300.

+ 8 sitownikdw wyrzutnika zamontowanych w dolnym stole, sita 2
ton dla kazdego z nich - dla TL-150.

« 12 sitownikdw wyrzutnika zamontowanych w dolnym stole, sita 2
ton dla kazdego z nich - dla TL-220/300.

» Geometria dostosowana do potrzeb uzytkownika.

SeriaT TL-150 TL-220 TL-300
. Sita nacisku Tn 150 220 300
o Moc silnika Kw 4 5,5 75
- ‘-;-ﬁ Predko§¢ dojazdowa mm/s 99 9 99
= : EIE—‘ Predko§é robocza mm/s 2 2,2 2
L : = Predkosé powrotna mm/s 154 16,2 147
- Fe | 1 Ciénienie maksymalne bar 320 320 320
Skok ttoka - J mm 450 450 450
Rozmiar dolnego stotu mm  1550x3000 2045x3500  25646x4000
Przejazd gtowicy - C mm 1100 1550 2000
Przejazd portalu - D mm 2150 2500 3000
Przeswit przedni - A mm 1565 2060 2660
Przeswit pionowy - B mm 700 700 700
Wysokosé robocza - E mm 600 700 750
Szerokosé - G mm 2500 3200 3660
Dtugosée - H mm 3250 3780 4280
Wysokosé - | mm 2550 2990 3120
Waga Kg 6500 9400 13400

&
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Seria HV

Prasy prostujgce poziome - “bokserki”

Prasy hydrauliczne Serii HV
wystepujq w trzech sitach na-
cisku - od 150 do 300 ton.

Zostaty one zaprojektowane
do prostowania oraz giecia
profili, pretdw, belek, szyn,

blach lub konstrukeji spawa-

Widok z gory

nych. Ich geometria pozwala
na wygodng obstuge duzych
i dtugich elementow.

Najnowsza generacja pras
hydraulicznych Serii HV ce-
chuje sig szerokim zakresem
zastosowan ze wzgledu na

mozliwos¢ tatwego uzycia
robznorodnych narzedzi.

Seria ta pracuje z ciSnieniem
hydraulicznym nie wyzszym
niz 320 bar, dla zapewnienia
wiekszej trwatoéci catego sys-
temu hydraulicznego.

Model HV-300 z opcjonalnymi stotami 2 x 3000 mm, z

regulowang wysokoéciq

Skrzynka elektryczna , panel z krafrcodwkami skoku
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HIDROGAKNE

Konstrukcja
i stoly

Prasy hydrauliczne Serii HV
posiadajq spawang elek-
trycznie strukture typu ,C”
wykonang w catoéci z cer-
tyfikowanej stali S355JR.
Konstrukcja po etapie spa-
wania, jest stabilizowana i
obrabiana mechanicznie
dla zapewnienia idealne;j
rownolegtosci oraz doktad-
nosci.

Prasy sq projektowane
w oparciu o Metode Ele-
mentdéw Skohczonych co
gwarantuje wiasciwg wy-
trzymatosé struktury oraz
dtugoletnig trwatosé i do-
ktadnos¢ pracy.

Prasy posiadajqg dwa stoty.
Jeden z nich, mniejszy jest
napedzany przez sitownik.
Drugi, wiekszy jest stotem
przymocowanym do kon-
strukcji i jest stotem oporo-
wym. Obydwa stoty sq wy-
konane ze stali o wysokiej

wytrzymatosci z rowkami
teowymi wg DIN-650.

W rowki teowe zamontowa-
ne sq stalowe bloki oporo-
we wykonane ze stali C45E.

Napedzany stot jest ide-
alnie réwnolegty do stotu
oporowego dzieki czterem
bocznym prowadnicom
cylindrycznym z bezob-
stugowymi bimetalicznymi
tulejami §lizgowymi.

Na wejsciu do strefy robo-
czej znajdujg sie rolki ze
zmienng wysokoécig, uta-
twiajgce wprowadzenie
detalu do strefy robocze;.

mm do 12000 mm.

podawczych.

uzytkownika.

Wyposazenie opcjonalne

« Stoty podawcze wolnobiezne o dtugosci od 3000
mm do 12000 mm z regulacjq wysokosci.

« Stoty podawcze napedzane o dtugosci od 3000
* Hydrauliczna regulacja wysokosci stotow

* Zestaw uchwytéw do narzedzi gngeych o
dtugosci 415 mm, wg standardu PROMECAM.

« PLC SIEMENS model SIMATIC S7 1200z 7”
ekranem dotykowym model KTP-700.

+ System chtodzenia uktadu hydraulicznego.

» Geometria dostosowana do potrzeb

Seria HV

Skok ttoka

Dtugosé
Szeroko&é
Wysokosé
Waga

Sita nacisku

Moc silnika
Predkosé dojazdowa
Predkosé robocza
Predkosé powrotna
Srednica prowadnic

Cisnienie maksymalne

Wymiary stotu oporowego
Wymiary stotu suwaka

Max. przedwit miedzy stotami
Wymiary blokéw oporowych
Wysokosé robocza

Prasy prostujqce poziome - "bokserki”

Sitownik i jednostka
hydrauliczna

Sitownik podwbdjnego
dziatania z chromowym
ttokiem oraz bezobstugo-
wymi, odpornymi na zu-
zycie prowadnicami. W
standardzie znajduje sie
zabezpieczenie anty-ob-
rotowe sitownika.

Zakres skoku sitownika
ustawiany jest za pomo-
cq krahcowek z liniatem
milimetrowym.

Napedzana jednostka hy-
drauliczna o dwbch pred-
ko§ciach z automatycz-
nym przej§ciem predkosci
szybkiej w predkosé robo-
czq. Uktad jest wyposazo-
ny w zawdr dekompres;ji
sitownika.

W standardzie zainstalo-
wana jest regulacja sity
nacisku co pozwala na
dopasowanie najlepszego
ciSnienia uktadu do danej
pracy. Manometr jest wy-
skalowany w tonach.

Seria HV

Instalacja elektryczna
i bezpieczefstwo

Panel sterujgey posiada prze-
tgcznik, ktéry umozliwia uzyt-
kownikowi wybranie manual-
nego lub pétautomatycznego
trybu pracy. Drugi przetgcz-
nik umozliwia wybdr wysokiej
lub niskiej predkosci pracy.

Ruch sitownika aktywowany
jest przy pomocy niskonapie-
ciowego stupka z pedatami.

Maszyna spetnia wszystkie
istotne wymagania zakresu
ochrony zdrowia i bezpie-
czefistwa zgodne z normami
CE. Sq one zamieszczone w
instrukcji obstugi, ktéra jest
dostarczona wraz z maszyng.

HV-150 HV-220 HV-300
Tn 150 220 300
Kw L 5,5 75
mm/s 99 9 99
mm/s 2 2,2 2
mm/s B4 16,2 14,7
mm 50 60 60
bar 320 320 320
mm 450 450 450
mm 2000x500 2500x600 2500x750
mm 500x500 600x600 750x750
mm 700 800 900
mm  100x100x500 120x120x600  150x150x750
mm 900 950 950
mm 2520 3800 3200
mm 2000 2500 2500
mm 1570 1700 1840
Kg 6700 11150 13300
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Prasy specjalne

Dostosowane do wymogow
uzytkownika

HIDROGARNE TL-400/6000 E

Model TL-400/6000-E zostat zaprojektowany
specjalnie do prostowania duzych konstrukcji
spawanych oraz do grubych arkuszy blachy
zdeformowanych podczas cigcia.

Parametry techniczne

« Sita nacisku: 400 t

* Moc silnika: 11 kW

« Skok ttoka: 450 mm

+ Cisnienie maksymalne: 319 bar

» Predkosé dojazdowa: 10 mm/s

+ Predko§é robocza: 3 mm/s

* Predko$é powrotna: 18 mm/s

* Przedwit miedzy kolumnami: 2.660 mm
* Wymiary stotu: 6000x2500 mm

* Maksymalny przedwit pionowy: 700 mm
* Przejazd gtowicy: 1900 mm

* Przejazd portalu: 4900 mm

* Wysoko§é robocza: 800 mm

+ Dhugosé catkowita: 6000 mm

« Szeroko§é catkowita: 3650 mm

* Wysoko§é catkowita: 3250 mm

* Waga: 28500 kg

HIDROGARNE FDV-330 E

Model FDV-330 E jest wyjqtkowo wydajny w przy-
padku prac takich jak formowanie oraz wykrawa-
nie. Zostat wykonany z przygotowaniem do wspot-
pracy z robotem.

Parametry techniczne

+ Sita nacisku: 330 t

* Liczba sitownikéw: 3

* Przeswit pionowy pomiedzy stotami: 730 mm
* Skok ttokdw: 450 mm

» Wymiary stotu: 3100x1400 mm

+ Odlegtosé pomiedzy kolumnami: 31770x1300 mm
* Srednica prowadnic: 80 mm

» Predko$é dojazdu: 75 mm/s

« Predko$é robocza: 5,756 mm/s

* Predkosé powrotu: 75 mm/s

* Wysokosé robocza: 200 mm

* Zespot hydrauliczny

- Moc silnika: 22 kW

- Ciénienie maksymalne: 290 bar

* Dtugoéc catkowita: 4220 mm

+ Szerokos¢ catkowita: 2105 mm

» Wysokosé catkowita: 3225 mm

* Waga: 23500 kg
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I'I I D KOQA KN E Dostosowane do wymogdw uzytkownika

HIDROGARNE MV-250 E

Model MV-250 E zostat zaprojektowany z czterema
kolumnami cylindrycznymi dla uzyskania wigk-
szej doktadnoéci i wydajnosci i jest przeznaczony
przede wszystkim do gtebokiego ttoczenia.

Parametry techniczne

« Sita nacisku: 250 t

* Moc silnika: 20 KM

+ Ciénienie maksymalne: 260 bar

* Maksymalny przedwit pionowy: 1000 mm

* Minimalny przedwit pionowy: 500 mm

« Skok ttoka: 500 mm

+ Odlegtosé pomiedzy kolumnami: 2600x700 mm
* Wymiary stotu roboczego: 25600x1150 mm

« Srednica kolumn: 150 mm

* Predkosé¢ dojazdowa: 80 mm/s

+ Predko§é robocza: 7 mm/s

* Predkosé powrotna: 105 mm/s

* Wymiary poduszki hydraulicznej: 950x750 mm
* Wysoko§é robocza: 1100 mm

* Wysoko§é catkowita: 3650 mm

* Waga: 16.000 kg

HIDROGARNE MV-1000 E

Model MV-1000 E - prasa 4-kolumnowa z prze-
znaczeniem do prac wulkanizacyjnych. Zawie-
ra dwie ptyty podgrzewane do temperatury 250
°C. Dolny stét z funkejg hydraulicznego rozta-
dunku, z udzwigiem detalu do 25 ton wagi. Mo-
del ten zawiera 150 tonowy wyrzutnik do wyj-
mowania detalu z formy.

Parametry techniczne

+ Sita nacisku: 1000 t

* Moc silnika: 30 kW

* Maksymalne cignienie robocze: 300 bar
» Predko$é dojazdu: 90 mm/s

« Predko$é robocza: 3 mm/s

* Predkosé powrotu: 10mm/s

+ Skok ttoka: 1500 mm

* Przedwit przedni: 1760 mm

* Przeéwit boczny: 800 mm

* Przeswit pionowy: 2600 mm

* Wymiary uzyteczne stotow: 1500x1500 mm
* Srednica prowadnic: 260 mm

* Waga: 60.000 kg
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Prasy specjalne

Dostosowane do wymogow
uzytkownika

HIDROGARNE CM-250 E

Model CM-250 E o gtebokosci gardta 1600 mm zos-
tat specjalnie zaprojektowany do wykrawania oraz
ttoczenia. Model ten posiada panel NC KPT-400 z
zaworami proporcjonalnymi dla precyzyjnej kontroli
skoku sitownika, predkoéci pracy i powrotu oraz sity
nacisku. Zawiera stét wytadowezy.

Parametry techniczne

« Sita nacisku: 250 t

* Moc silnika gtéwnego: 15 kW

« Skok ttoka: 1200 mm

« Cidnienie maksymalne: 260 bar

» Predkosé¢ dojazdu: 80 mm/s

+ Predko§é robocza: + mm/s

» Predko&é powrotu: 80 mm/s

* Maksymalny przedwit pionowy: 1500 mm
* Gtebokosé gardta: 1600 mm

* Wysoko§é robocza: 1000 mm

* Wymiary stotu gérnego: 1200x1200 mm
« Wymiary stotu dolnego: 2000x2400 mm
* Waga: 55.000 kg

HIDROGARNE MV-800 E

Model MV-800 E zostat zaprojektowany i wypro-
dukowany ze specjalnym przeznaczeniem do obrob-
ki i testowania form oraz matryc. Jest to prasa hy-
drauliczna z czterema kolumnami cylindrycznymi
oraz synchronizowanym systemem elektronicznym
dla zapewnienia rownolegtosci w pracach o niere-
gularnej sile nacisku. Konstrukcja zaprojektowana
tak, aby byta zdolna przenie§¢ maksymalne sity
skoncentrowane na 1/3 powierzchni robocze;.

Parametry techniczne

« Sita nacisku: 800 t

« Sita otwarcia: 80 t

* Moc silnika: 55 kW + 55 kW (75+75 CV).

* Moc silnikéw pomocniczych: 5,3 kW

« Cisnienie robocze: 250 bar

« Predkosé dojazdowa: 110 mm/s

* Predko&é robocza: 6 mm/s

* Predkosé powrotna: 180 mm/s

« Skok ttoka: 1000 mm

* Przedwit pomiedzy stotami: 1500 mm

« Wymiary uzyteczne stotow: 3100x2000 mm.
* Wyjazd dolnego stotu: 2000 mm

+ Odlegtos¢ pomiedzy kolumnami: 3100x1300 mm.
* Wymiary catkowite: 38004500 mm.

» Wysokosé catkowita: 6400 mm

* Waga: 184600 kg
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I'I I DKOQA KNE Dostosowane do wymogdw uzytkownika

HIDROGARNE RM-1000 E

Model RM-1000 E zostat zaprojektowany spe-
cjalnie do wykonywania ttoczenia oraz for-
mowania na zimno. Model ten posiada panel

NC Siemens KP-400 z PLC SIEMENS S-7 do regu- HIDROGARNE

lacji skoku gbrnego stotu oraz zmian predkosci
pracy.

Parametry techniczne

« Sita nacisku: 1000 t

* Moc silnika: 36 kW

» Predko&é dojazdu: 60 mm/s

+ Predko$é robocza: 4+ mm/s

* Predko$é powrotu: 90 mm/s

« Skok sitownika: 500 mm

* Wymiary stotu gérnego: 1450x900 mm
* Wymiary stotu dolnego: 1450x960 mm
* Przedwit pionowy: 700 mm

* Wysoko§é robocza: 990 mm

+ Dhugosé catkowita: 3000 mm

+ Szeroko§é catkowita: 1500 mm

* Wysoko§é catkowita: 3650 mm

* Waga: 21.650 kg

HIDROGARNE MV-600 E

Model MV-600 E zostat zaprojektowany specjal-
nie do prac obejmujgcych elasto-formowanie w
sektorze lotniczym.

Parametry techniczne

+ Sita nacisku: 600 t

* Liczba predkosci: 2

* Moc silnika: 22 kW

* Maksymalne cisnienie robocze: 250 bar
* Predko$é dojazdu: 15 mm/s

+ Predkosé robocza: 3 mm/s

» Predkosé powrotu: 256 mm/s

« Skok sitownika: 500 mm

* Przedwit przedni: 800 mm

* Przedwit boczny: 600 mm

* Przedwit pionowy: 800 mm

* Wysokosé robocza: 1000 mm

* Wymiary gérnego stotu: 1350x1150 mm
« Srednica prowadnic: 200 mm

* Wymiary dolnego stotu: 1350x1150 mm
» Waga: 20.000 kg
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