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Dlaczego warto wybraé¢ Hidrogarne?

Scisle wspétpracujemy z naszymi klientami, aby poméc im osiagacé ich cele
produkcyjne, oferujgc sprawdzone doswiadczenie oraz innowacyjne
rozwiazania technologiczne.

Ponad 39 lat doswiadczenia potwierdza
naszg pozycje w branzy.

Projektujemy i produkujemy prasy
hydrauliczne dostosowane do
indywidualnych potrzeb kazdego klienta.

Obecnos¢ miedzynarodowa:
eksportujemy do ponad 25 krajow na
catym Swiecie, umacniajgc naszg marke
na najwazniejszych rynkach
miedzynarodowych.

9

N

Hidrogarne to synonim jakosci,
niezawodnosci, gwarancji oraz innowacji
w produkcji pras hydraulicznych.

%

Stosujemy rygorystyczne standardy
jakosci na wszystkich etapach procesu
produkcyjnego. Na nasze prasy
udzielamy 2-letniej gwarancji.

Zapewniamy kompleksowe doradztwo na
kazdym etapie realizacji projektu: od
okreslenia wymagan technicznych,
poprzez instalacje, az po serwis
posprzedazowy.
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SERIA

SD

Prasy hydrauliczne warsztatowe
z glowica stata

SERIA

SL

Prasy hydrauliczne warsztatowe
z przesuwang gtowica

—

IDROGARNE

SERIA

ST

Prasy hydrauliczne z ruchomym
portalem i regulowang gltowica

SERIA

SH

Prasy hydrauliczne poziome




PRASY HYDRAULICZNE WARSZTATOWE

SERIA S

OPIS STANDARDOWY:

Prasy hydrauliczne warsztatowe serii S firmy
Hidrogarne zostaty zaprojektowane w czterech
wariantach sity nacisku od 80 do 200 ton. Prasy te
przeznaczone sg szczegblnie do operacji takich jak
wyciskanie, osadzanie tulei, prostowanie itp.

Maszyny pracujg przy ciSnieniu hydraulicznym
ponizej 320 bar, co zapewnia wiekszg trwatos¢
wszystkich komponentéw uktadu hydraulicznego.

KONSTRUKCJA:

Prasy hydrauliczne serii S posiadajg konstrukcje
spawang elektrycznie, opartg na czterech kolumnach
z otwartymi bokami.

Wyposazone sg w ruchomy stét roboczy, ktéry mozna
ustawia¢ na roznych wysokosciach. Blokowanie
odbywa sie za pomocg dwdch  sworzni
umieszczonych w dolnej czesci stotu.

Podnoszenie i opuszczanie stotu realizowane jest za
pomocg fancuchéw napedzanych przez sitownik
prasy. W standardzie znajdujg sie dwa frezowane
bloki podporowe.

Wystepujg dwa modele:
¢ Model SD: z gtowicg stata.
¢ Model SL: z gtowicg przesuwng bocznie,

Wyposazong w reczny system blokady.
Przemieszczenie odbywa sie na rolkach.

WYPOSAZENIE OPCJONALNE:

Stoét roboczy z weiggnikiem i reczng przektadniag
Agregat hydrauliczny dwubiegowy
Przedni regulator cisnienia
Zestaw do giecia o dtugosci 415 mm, mocowanie
PROMECAM
Dodatkowa reczna pompa jednobiegowa
e System antyobrotowy sitownika
e Zestaw trzpieni z adapterem i ptytg
(@ 10-12-15-17-20-25-30 mm)
¢ Bloki podporowe typu V"’
e Ostony przeciwodpryskowe z drzwiami przednimi
i wytgcznikami bezpieczenstwa

SIEOWNIK | JEDNOSTKA HYDRAULICZNA:

Sitownik dwustronnego dziatania z chromowanym
ttokiem oraz bezobstugowymi  prowadnicami
odpornymi na zuzycie. Wyposazony w wymienng
stopke dociskowg, zapobiegajgca zuzyciu ttoka.

Agregat hydrauliczny napedzany silnikiem pracuje z
jedng predkoscia.

Uktad wyposazony jest w manometr glicerynowy z
odczytem w tonach.

Sterowanie ruchem sitownika odbywa sie za pomocg
rozdzielacza hydraulicznego sterowanego dzwignia.

ELEKTRYKA | BEZPIECZENSTWO:

Instalacja  elektryczna  wyposazona  jest  w
zabezpieczenie silnika oraz przycisk zatrzymania
awaryjnego.

Maszyna dostarczana jest z instrukcjg obstugi.
Wszystkie modele spetniajg podstawowe wymagania

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z
normami CE.

(N

MIBROGARNE

SL-100 STANDARD
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Sita Moc Skok | Cisn. [ Predk. [ Predk. | Skok [Przesw. |Przesw. nfak:" Przeswit|Szerokos¢|Dlugosc | Wys. Wada

MODEL |hacisku | silnika | tloka | maks. [robocza|powrotu|gtowicy|przedn. [ boczny pionov;ly stotu catk. catk. catk. 9

t kw mm bar mm/s [ mm/s mm mm mm mm mm mm mm mm kg

SD-80 80 8 250 320 3,8 4,7 - 1050 210 1020 255 1530 980 2275 | 690

SD-100 100 & 250 320 &l 4,1 - 1050 230 1020 285 1595 980 2315 | 930
SD-150 150 4 250 320 3,1 4 - 1050 290 860 B55 1660 1180 2405 | 1500
SD-200 200 5i5 250 320 3,1 4,8 - 1050 290 815 355 1660 1180 2470 | 1875
SL-100 100 3 250 320 3,1 4,1 1050 1500 280 960 345 2090 1180 2660 | 1830
SL-150 150 4 250 320 3,1 4 1000 1500 340 955 405 2150 1180 2805 | 2350
SL-200 200 548 250 350 3,1 4,8 1000 1500 340 915 405 2150 1180 2855 | 2620

HIDROGARNE zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i ulepszer w swoich produktach bez uprzedniego powiadomienia.
BLOKI PODPOROWE TYPU V" ZESTAW TRZPIENI Z ADAPTEREM

(OPCJONALNIE) | PLYTA (OPCJONALNIE)

STOE ROBOCZY Z WCIAGNIKIEM |
RECZNA PRZEKLADNIA
(OPCJONALNIE)

ZESTAW DO GIECIA O DEUGOSCI
415 MM, MOCOWANIE PROMECAM
(OPCJONALNIE)

[ B E

SD-100 STANDARD



PRASY HYDRAULICZNE DO PROSTOWANIA

SERIA ST

OPIS STANDARDOWY:

Prasy hydrauliczne do prostowania serii ST zostaty
zaprojektowane z ruchomym portalem i regulowang
gtowicg, dostepne w trzech wariantach sity nacisku od
80 do 150 ton.

Przeznaczone s do prostowania konstrukgji
spawanych oraz blach cietych tlenowo lub laserowo.
Ich konstrukcja utatwia zatadunek i roziadunek
duzych  elementéw, blach oraz konstrukgji,
optymalizujac czas pracy.

Dzieki bocznemu przesuwowi cylindra oraz
wzdtuznemu  ruchowi portalu  mozliwe jest
oddziatywanie na rozne punkty detalu bez
koniecznosci jego przemieszczania.

KONSTRUKCJA I STOLY:

Prasy hydrauliczne serii ST posiadajg konstrukcje
spawang elektrycznie, wykonang wylgcznie ze stali
S355)R.

Po zakonczeniu procesu spawania konstrukcja jest
stabilizowana i obrabiana mechanicznie w celu
zapewnienia idealnej roéwnolegtosci i wysokiej
precyzji.

Catos¢ zostata zaprojektowana i zweryfikowana przy
uzyciu oprogramowania MES (metody elementéw
skonczonych), co gwarantuje wysokie standardy
jakosci, sztywnosci i doktadnosci.

e Przesuw wzdtuzny portalu: reczny
e Przesuw boczny gtowicy: reczny

WYPOSAZENIE OPCJONALNE:

SIEOWNIK | JEDNOSTKA HYDRAULICZNA:

Sitownik dwustronnego dziatania, z:

e Cylindrem honowanym

e Chromowanym ttokiem

e Bezobstugowymi prowadnicami odpornymi na
zuzycie

Ruch sitownika realizowany jest za pomocg
rozdzielacza hydraulicznego sterowanego dzwignia.

Wyposazony jest w wymienng stopke dociskowsa,
zapobiegajaca zuzyciu ttoka.

Agregat hydrauliczny napedzany silnikiem pracuje z
dwoma predkosciami, z:
e Automatycznym przetgczaniem predkosci szybkiej
na roboczg w zaleznosci od cisnienia
e Zaworem dekompresyjnym

ELEKTRYKA | BEZPIECZENSTWO:

Instalacja elektryczna obejmuije:
e Zabezpieczenie silnika
e Przycisk zatrzymania awaryjnego

Maszyny dostarczane s z:
e Manometrem glicerynowym z odczytem w tonach
e Olej hydrauliczny

Dostarczane sg z instrukcjg obstugi.
Wszystkie modele spetniajg podstawowe wymagania

bezpieczenstwa i ochrony zdrowia zgodnie z normami
CE.

Stét dolny frezowany 3000 x 1500 x 75 mm dla ST-150

Stét dolny frezowany 2000 x 1150 x 60 mm dla ST-100

Stét dolny frezowany 1750 x 1050 x 50 mm dla ST-80

Przedtuzenie sitownika 250 mm

Sterowanie za pomocg bezprzewodowego pilota

Zespot do giecia 415 mm z mocowaniem PROMECAM

Dodatkowa pompa reczna, 1 predkos¢ (umozliwia prace reczng i silnikowa)
Sterowanie pedatem elektrycznym z regulowanym wytgcznikiem krancowym
Sterowanie pedatem elektrycznym

Zespot hydrauliczny o dwoch predkosciach

Geometria dostosowana do wymagan klienta
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Sita Moc Skok Cisn. Predk. | Predk. | Predk. Skok

Przesuw|Prze$wit|Przeswit| Wys. | Szer. Dt. Wys.
. Lo A Stét dolny
MODEL nacisku | silnika | ttoka | maks. [robocza | dojazd. | powrotu

gtowicy | portalu | przedni |pionowy [robocza| catk. | catk. catk. Waga

t kw mm bar mm/s | mm/s | mm/s mm mm mm mm mm mm mm | mm mm kg
ST-80 80 3 450 315 3,8 - 4,7 11000x1750 | 730 1100 | 1050 500 800 | 2000 [ 1750 | 2250 1700
ST-100 | 100 4 450 318 315 7 10 1100x2000| 800 1350 | 1150 600 800 [ 2200 [ 2000 | 2500 |3000

ST-150 150 4 450 305 2,3 7.4 10 1500x3000| 1000 | 2220 | 1550 700 750 | 3000 [ 3000 | 2750 |5000

HIDROGARNE zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i ulepszer w swoich produktach bez uprzedniego powiadomienia.

ST-150 STANDARD



PRASY HYDRAULICZNE DO PROSTOWANIA

SERIA SH

OPIS STANDARDOWY:

Pozioma prasa hydrauliczna z suwadtem serii SH
dostepna jest w trzech wariantach sity nacisku od 100
do 250 ton.

Prasy te zostaly zaprojektowane specjalnie do
prostowania i giecia profili, pretow oraz belek.

Pozioma konstrukcja maszyny umozliwia fatwg
obrobke duzych profili i belek, poprawiajac
ergonomie i wydajnos¢ pracy. Najnowsza generacja
serii SH charakteryzuje  sie  zwiekszong
uniwersalnoscig, umozliwiajgc zastosowanie szerokiej
gamy narzedzi.

Maszyny pracujg przy cidnieniu hydraulicznym
ponizej 350 bar, co zapewnia wigkszg trwatos¢ uktadu
hydraulicznego.

KONSTRUKCJA I STOLY:

Poziome prasy hydrauliczne do prostowania serii SH
posiadajg konstrukcje typu ,,C", spawang elektrycznie,
wykonang wytgcznie ze stali S355)R.

Po procesie spawania konstrukgja jest stabilizowana i
obrabiana mechanicznie, co zapewnia idealng
rownolegtos¢ i wysoka precyzje.

Catosc zostata zaprojektowana i obliczona przy uzyciu
oprogramowania  MES  (metody  elementéw
skonczonych), co gwarantuje wysokie standardy
wytrzymatosci, doktadnosci i jakosci.

Wyposazone sg w:

e Gtobwny cylinder roboczy z  systemem
antyobrotowym

e Tylny stét podporowy wykonany ze stali o
wysokiej wytrzymatosci, z rowkami teowymi DIN
650

¢ Bloki podporowe wykonane ze stali C45E

e Dwa rolki prowadzace o regulowanej wysokosci,
umieszczone po obu stronach

SIEOWNIK | AGREGAT HYDRAULICZNY:

Sitownik dwustronnego dziatania, z:
e Cylindrem honowanym
e Chromowanym ttokiem

Bezobstugowymi  prowadnicami  odpornymi  na
zuzycie

Ruch sitownika realizowany jest za pomoca
rozdzielacza hydraulicznego sterowanego dzwignia.

Wyposazony jest w wymienny blok dociskowy,
zapobiegajacy zuzyciu ttoka.

Agregat hydrauliczny napedzany silnikiem pracuje z
dwoma predkosciami, z:

e Automatycznym przetgczaniem predkosci

szybkiej na robocza w zaleznosci od cisnienia
e Zaworem dekompresyjnym

ELEKTRYKA | BEZPIECZENSTWO:

Instalacja elektryczna obejmuije:
* Zabezpieczenie silnika
* Przycisk zatrzymania awaryjnego

Maszyny dostarczane sg z:

* Manometrem glicerynowym z odczytem w
tonach

* Olej hydraulicznym

Dostarczane s3 z instrukcjg obstugi.
Wszystkie modele spetniajg  podstawowe

wymagania bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
zgodnie z normami CE.
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Si_la !Vlc?c Skok | Cisn. Gk_:b. Predk. Pr?dk. Predk. %] ) Stot Miedzy_ Bloki Wys. | Szer. Dt. Wys. Waga
MODEL nacisku [silnika| ttoka | maks. | wysiegu [robocza| dojazd. |[powrotu| prowadnic | podporowy [stotami| podporowe |robocza| catk. | catk. | catk.
t kw | mm | bar mm mm/s | mm/s | mm/s mm mm mm mm mm mm mm mm kg
SH-100 | 100 4 450 | 318 300 815 9,9 13,3 40 1500x500 | 640 | 80x80x500 800 | 2650 | 1470 | 1020 | 4200
SH-150 | 150 4 450 | 305 325 2,2 9,9 13,3 40 1800x500 | 700 |100x100x500( 800 [ 2680 [ 1680 | 1330 | 5000
SH-250 | 250 55 | 450 | 350 3175 2,2 9,8 17,5 40 2200x600 [ 900 [120x120x600| 850 | 2820 | 2000 | 1615 [ 8500

HIDROGARNE zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian i ulepszen w swoich produktach bez uprzedniego powiadomienia.

WYPOSAZENIE OPCJONALNE:

Podstawowe podajniki rolkowe od 3.000 do 12.000 mm z regulacjg wysokosci
Podajniki rolkowe napedzane od 3.000 do 12.000 mm

Hydrauliczne podnoszenie i nachylenie podajnikéw rolkowych

Zestaw do giecia o dtugosci 415 mm

Dodatkowa reczna pompa jednobiegowa, umozliwiajgca prace reczng lub
automatyczng

Sterowanie za pomoca niskonapieciowych pedatéw elektrycznych
Wytgczniki kraricowe z podziatkg milimetrowa, z systemem antyobrotowym
cylindra i sterowaniem pedatowym

Agregat hydrauliczny dwubiegowy

Geometria dostosowana do wymagan klienta

SH-250 STANDARD




PRASY HYDRAULICZNE NA ZAMOWIENIE

SERIA S

4 )

Projektujemy i produkujemy prasy hydrauliczne na zaméwienie, opracowane zgodnie z wymaganiami
kazdej aplikacji i procesu produkcyjnego.

Nasze do$wiadczenie pozwala nam oferowac rozwigzania o dostosowanych parametrach, wymiarach i
konfiguracjach technicznych, w zakresie od 25 do 2.000 ton, gwarantujgc maksymalng site, precyzje i
niezawodnos¢ w procesach formowania, ttoczenia, prostowania i wulkanizacji.

s

HIDROGARNE

SL-300E
Prasa dostosowana do indywidualnych
potrzeb o sile nacisku 300 ton.

“:

=

( SD-200E
LWyposaz’ona w osfony przeciwodpryskowe z drzwiami

przednimi oraz wytgcznikami bezpieczeristwa.




INNE PRASY HYDRAULICZNE NA ZAMOWIENIE

Zaprojektowana do operacji kalibrowania i
prostowania, o sile nacisku 400 ton.

( FDM-400E

LV-500E
Czterokolumnowa prasa hydrauliczna z otwartymi
bokami, ruchomym stotem i przesuwangq gtowicq.

SC-150E
kPrasa typu ,C” (gesia szyja), napedzana, przeznaczona

do operacji wyciskania, kalibrowania i prostowania.
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